Raport Analizy OEE
dla maszyny Wtryskarka HAITI 1

Nazwa Detalu 1. Obudowa plastikowa A Numer Detalu 1. REF-9921

Nazwa Detalu 2: Pokrywa boczna B Numer Detalu 2: REF-9922

Nazwa Detalu 3: Uchwyt montazowy C Numer Detalu 3: REF-9923

Maszyna: Wiryskarka HAITI 1 Data: 2026-07-10

Zmiana: 1-sza Operator: Jan Kowalski

Catkowity czas dostepnosci: 480,0 minut

Planowane przerwy

- Planowany czas przezbrojenia: 15,0 minut(y)
- Przerwa na positek: 15,0 minut(y)
Suma Planowanych Przerw: 30,0 minut(y)

Nieplanowane postoje
- Awarie: 45,0 minut(y)
Suma Nieplanowanych Postojow: 45,0 minut(y)

mm Czerwony kolor odpowiada za najdtuzszy czas nieplanowanych przerw.

mm Kolor bragzowy odpowiada za najdtuzszy czas w przerwach planowanych.

Czas eksploatacji netto: 405,0 minut(y)
Wspoétczynnik dostepnosci: 90,0%
Ilos¢ rodzajow produktdéw wyprodukowanych na zmiane: 3

Catkowita ilos¢ wyprodukowana na zmiane dla produktu

Obudowa plastikowa A, REF-9921: S00.0 sztuky
Catkowita ilos¢ wyprodukowana na zmiane dla produktu .
Pokrywa boczna B, REF-9922: 4000 sztuk()
Catkowita ilos¢ wyprodukowana na zmiane dla produktu .
Uchwyt montazowy C, REF-9923: 3000 sztuki)
Czas cyklu (wg technologii): 24,2 sekund
Osiagniety sredni czas cyklu: 20,2 sekund

Uwaga! Zwré¢ uwage na komentarz na zéttym tle we wnioskach koncowych.

Wspotczynnik wydajnosci: 119,3%
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JAKO S C dla Wtryskarka HAITI 1

Suma brakow, jednostek niezgodnych: 15,0
Wspotczynnik jakosci: 98,8%

CALKOWITA EFEKTYWNOSC WYPOSAZENIA (OEE)

Wskaznik OEE: 106,1%

Srednia OEE

OEE z okresu 06-07-2026 - 10-07-2026; zmiana: 1-sza wynosi: 78.0%

Whnioski koncowe

Gratulacje. Osiagnieto poziom 3 z 3 wskaznika OEE.
Maszyna, urzadzenie pracuje efektywnie i sie w petni amortyzuje.

Najstabszy wynik uzyskata Dostepnosé: 90,0%. Tu wystepuje najwiekszy potencjat do
poprawy.

Najwyzszy czas nieplanowany o najwiekszym potencjale do poprawy to:
Awarie - 45,0 minut(y)

Uwaga, wspotczynnik wydajnosci powyzej 100%, a mianowicie: 119,3%. Istnigje ryzyko, ze
wyposazenie pracowato ponad optymalny standard fabryczny. Mozliwe wyzsze zuzycie
zasobow, pogorszenie stanu bezpieczenstwa oraz jakosci pracy. Sytuacja wymaga
sprawdzenia.
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W celu rozwiniecia dalszego potencjatu do poprawy z sekcji Dostepnos¢, kliknij i
skorzystaj z polecanych aplikaciji:

+ Dla obszaru Dostepnosé: Audyt TPM
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https://baplatform.pl/pakiety/lean-management-korporacja/kompleksowy-audyt-pracy-maszyn-urzadzen-sprzetu/

